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Funktion:

1) Gasverwertung / Energieerzeugung in Blockheizkraftwerken (BHKW)
2) Abluftbehandlung Schlammentwasserungshalle
3) Sozialrdume Betriebspersonal Kldranlage

Anlagebeschreibung:
1.) Energieerzeugung

In zwei Blockheizkraftwerken wird das energiereiche Faulgas (62-68 % Methan) zur
Stromerzeugung genutzt.. Die hierbel entstehende Abwadrme wird zur Gebaude-, und
Faulbehdlterheizung verwendet.

Technische Daten:

1.) Abluftreinigung

Bei den Prozessen im SH3 féllt mit Stinkstoffen (wie z.B. Merkaptane, Ammoniak etc.)
belastete Abluft an. Diese wird vollstandig abgesaugt und in speziell fir diese Anwendung
ausgelegten Abluftbehandlungsanlagen im Gebdude GH1 gereinigt, bevor sie nach
auBen abgeleitet wird.

Im Gebaude SH3 wird die Prozessluft am Ort des Entstehens direkt abgesaugt und in
einer Photoionisationsanlage tber UV-Bestrahlung und Aktivkohlefilter von ihren Stink-
stoffen befreit. Die beim Verladen in der Verladehalle anfallende, schwéacher belastete
Abluft wird mit ionisierter Luft aus einer Additivluftanlage angereichert. Dadurch werden
die Stinkstoffe eliminiert. Diese beiden Abluftstrome werden mittels Geblase Uber einen
ca. 30 m hohen Kamin abgeleitet.

Die gereinigte Abluft unterschreitet die Anfoderungen der TA-Luft deutlich. Uber ein
entsprechendes Leitungssystem wird dem Gebaude ausreichend Frischluft zugefuhrt.

Technische Daten:



